


предусматривается, что вновь пускаемые в работу камни и круги, кроме 

наружного освидетельствования на отсутствие трещин, должны испытываться в 

течение 0,5 часа, при этом скорость вращения круга или камня должна 

превосходить рабочую: для камней - на 50 об/с, для кругов - на 75 об/с. Не 

подлежат обязательному испытанию лишь круги и камни, работающие с 

окружной скоростью не свыше 6 м/с, а также камни и круги с диаметром не 

свыше 100 мм. Однако испытанные камни и круги также не гарантируют от 

разрыва, если:  

а) хранение их до установки на станке было неправильным; 

б) установка их производилась с нарушением правил техники безопасности;  

в) эксплуатировались они с нарушением правил техники безопасности. 

2. Требования охраны труда перед началом работы 
2.1  Перед началом работы проверить: 

-комплектность и надежность крепления деталей; 

-проверить исправность электрического кабеля, рубильни (выключателя); 

-проверить работу станка на холостом ходу; 

-проверить крепление шлифовального  круга 

2.2. Путем внешнего осмотра и обстукивания убедитесь, что круг не имеет 

следующих пороков: раковин, выбоин и необожженных мест, а главное - 

трещин. Исправный круг издает при обстукивании чистый и звенящий звук, 

неисправный - дребезжащий и глухой звук. 

2.3. Укрепление круга на шпинделе разрешается производить только 

посредством двух боковых нажимных дисков, свинчиваемых навернутыми на 

шпиндель гайками. Диаметр этих дисков должен составлять не менее половины 

диаметра круга. Между каждым диском и кругом должна быть проложена 

эластичная (из кожи, картона и т.п.) прокладка. 

2.4. Если крепящие плоскости дисков имеют забоины или если ширина их 

более 1/16 диаметра круга, то их нужно заменить новыми, так как вследствие 

неравномерного прилегания круга к опорным поверхностям дисков создаются 

неравномерная нагрузка и излишние напряжения в отдельных его частях 

3. Требования охраны труда во время работы 

3.1. При установке круга на шпинделе станка первым одевается задний диск, 

на который накладывается эластичная прокладка; затем, становится круг, а за 

ним вторая прокладка диска, после чего круг закрепляется гайкой и 

контргайкой. 




