


1.2.10  При выполнении работ быть внимательным, не отвлекаться 

посторонними делами и разговорами и не отвлекать других; 

1.2.11 Обо всех случаях неисправности станка доложить своему руководителю. 

1.3. При работе на фуговальном станке возможно воздействие на работающих 

следующих опасных и вредных производственных факторов: 

1.3.1 ранение рук при работе без колодок или толкателей; 

1.3.2 ранение рук при работе с неправильно установленными ножами; 

1.3.3 ранение рук при работе без ограждений ремня, ножевого вала. 

2. Требования охраны труда перед началом работы 

2.1.1. Перед каждым включением станка убедиться, что пуск станка никому не 

угрожает опасностью, перед включением проверить, как убран станок и рабочее 

место, убедиться в отсутствии неполадок. 

2.1.2. Надеть рабочую одежду, привести её в порядок: застегнуть или подвязать 

обшлага рукавов, волосы подобрать под плотно облегающий головной убор, 

надеть защитные очки. 

2.1.3.Не допускать загромождения рабочего места. 

2.1.4. Следить, чтобы неработающая часть ножевого вала была ограждена. 

2.1.5. Убедиться, свободно ли вращаются ножевые валы и правильно ли 

выставлены строгальные ножи. 

2.1.6. При работе на комбинированном станке следить, чтобы циркульная пила 

была прочно закрыта. Запрещается одновременная работа на фуговальной и 

круглопильной части станка. 

2.1.7. Проверить исправность заземления оборудования, ограждения, 

надежность крепежа. 

2.1.8. Проверить станок на холостом ходу. 

3. Требования охраны труда во время работы 

3.1. При работе на фуговальном станке соблюдать правила технической 

эксплуатации станка. 

3.2. Подачу заготовок начинать только после того, как ножевой вал разовьет 

полное число оборотов. 

3.3. Не допускается осматривать, регулировать, чистить и смазывать станок на 

ходу. 

3.4. При обработке длинных и тяжелых заготовок применять приставные 

роликовые опоры. 

3.5. Не допускается упираться рукой в торец доски при ручной подаче. 

3.6. Бруски длиной менее 400 мм, шириной менее 50 мм и толщиной менее 30 

мм строгать на фуговальном станке только с помощью специальный 

приспособлений. 

3.7. Фуговать тонкие и короткие детали пажами допускается только с 

применением специального приспособления - цулаг. 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


